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Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN




DIN 9825-4:2004-10

Vorwort

Diese Norm wurde von Fachleuten des Spiegelausschusses FWS-F 1.2 SpA ISO/TC 29/SC 8/WG 2 Werk-
zeuge der Stanztechnik im Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet. Sie enthalt
Anforderungen Uber Malte, Werkstoff und Ausfiihrung fir Fihrungsbuchsen mit Bund.

Anderungen

Gegeniiber DIN 9825-4:1993-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel um ,Werkzeuge der Stanztechnik® erweitert.

b) Durchmesser d; = 80 mm mit den Langen /; = 250 mm, 280 mm, 315 mm, 355 mm und 400 mm aufge-
nommen.

c) Die BemalRung des Gewindes fur Form LA gestrichen und den Hinweis aufgenommen, dass die
Auslegung dieser MalRe dem Hersteller freigestellt ist.

d) Fudr Form LA optionales kopfseitiges Gewinde aufgenommen.
e) Norm redaktionell Giberarbeitet.
Friihere Ausgaben

DIN V 9825-4: 1989-11
DIN 9825-4: 1993-02

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt MalRe, Toleranzen, Werkstoff und Harte fir Fihrungssaulen mit Bund fest. Sie werden fir
Fihrungsbuchsen nach DIN 9831-1 (Gleitfihrung) oder DIN 9831-2 (Walzfihrung) in Saulengestellen ver-
wendet.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiinrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlief3lich
Anderungen).

DIN 332-1, Zentrierbohrungen 60°, Form R, A, B und C.

DIN 9831-1, Werkzeuge der Stanztechnik — Fiihrungsbuchsen fiir Sé&ulengestelle — Teil 1: Form AG,
Form BG und Form CG, Gleitfiihrungen.

DIN 9831-2, Werkzeuge der Stanztechnik — Flhrungsbuchsen fiir Séulengestelle — Teil 2: Form AW,
Form BW und Form CW, Walzfiihrungen.

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Ldngen- und WinkelmalRe ohne einzelne Toleranz-
eintragung; Identisch mit ISO 2768-1:1989.



